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PatGnbonspriichc 



/An einor Vnrfinckunp^smaschinR anp^cbrachbe Bi bf^r I vnrrich tu n^i;. 
zum ElLLclnn vnn f^oFullfcnn EUjufccln, rnifc eintjr knn b i ruj i nrl ich 
angcbricbuhfin Tromrncil, die in UmFcinesr ich hunr; mLncJeGbuns 
eine Rfiihfi von cliircfi Langs- und QuFirrippE^n htjj^ronz be • Aus - 
sparnnfitin nuFwuiGb und. der- zwt^i zwir^chf/n E^innndFjr mib F'or-' 
bionun dfjc; \/f;rpackiin(.^nf;u brjs; 'hcischickbe s i £>p;G I Fc'i h L p^c Mar- 
packun^^s Fa I inn "go zup^eFLihrb wnrden, dnGG dit: Porbionf.m in 
die TromrnG IcUJGGpnrun^^tm 2u lieip^Bn knrnrncn, wornuF diesE) 
Folicn Idinir,:; ilv.r Ldinpn- uncj QucirrippR mihoinnnckir vers in - 
gzilt wf!rde,»n, dadurch gejk.nnnzn I ch no b . dn^G rni nrleis bens ein 
Pcuir von [; inpEj Irollen (16, .17) vorp.ese^fien isb, welchuG Fe- 
dernd ouF.dir: irmpsr ippe n ( Fi ) r;edruf:kb w i rd . zur nildunp 
mindesbenn rv;f»iur irmpsnahbe^ (14), unri dn.ss mi ndtj s b rm s einei 
Le»^^e LlinnF G ('T)) vnry^esnhen Lnb, wtilcdif! nhwfiohsf? L nd von dnr 
Tromiiu;! ■ ( n dhp^edioLien und dc-jnn fetlnrrui nii F dnrru] nu Ff; i nn ndn r 
Folf^enden fju tj r^r i ppen (7) geclruckb wir-d, ::ijp nildunj'; der^ Hufir-- 
nr»hbn ( L G ) . ' 

r; ivA/j't I vorrinh bung nnch AnGprt]c:h 1 , rlndurnf) r.fikennzf; inhrit: b , 
fJons nebsb fjinern ersben und einem zweibnn F'nor von Siege L- 
rallen (IP, 17) zwei S i ege 1 bac ken [2f;) vorgesefien sind, sci 
doss jedn Lung,s- und fjuernohb ( H t)zw, HI) durch ein ersbns 
Lege lungsniL bbel (IB bzw. Zfl } gebiLdeb unrl durcfi ein zweibes 
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SiegBlunp,smi b fcel (15 hzw, 26) verstarkfc wircJ, 

3. Siegelvorrichfcunp, nach Anspruch 2/ flc)ciurr;fi p^ukennzeichnet , 
dass dels Eirstc F^nnr von SiegelTollen (IH) Frei drehbnr 
isfc, wdihrcnc! dfis iiweitn Paor von Sicip.elrcil len (17) dereirt 
anp;e2 triebtjn ish, doss dcren Umfangspeischw i nd ipko i t etwns 
p^russer isit nls cl L t; j rjn ip^c tl ur T'romrnt! L (i ) Lnh. 

4. S i c^e.lvarrich tiinp, nnch Anspiruch 1, cki cJ urn 1 1 ptikcnnzR ic hruj fc , 
d£]5S die SiepclbciokG (2R)aus mindesLeriM zwa L Tfjilen 

(26^, ^^2^ ziisnrnrnnnptjse fcz t ist, die nin/Miln (lurch Federunp/i- 
mittcl von eintun Triiper (29) v/eppedriickl:* wfjrdrjn , der Pnricj- 
discli auf diu Trornnu?! (1) hin und vcu) deMfHjltuin weg hfjwept: v*; i rci 

5. rii.tjpelvorricfifciinp ricjch Anspruch 4, dc)(.hjiv:h p^KfinnzFv. chnu h , 
driGS die Siep.n Ihnnkf] (26) ciuF einer n np.nnJHitjr'h c; 1 1 ip t i sc fieri 
Elcihn (43) os2iLlit?rt, und sich inPfjlp.e (h;r Ferterun:? nn deri 
UfpFtinp der Trornriiel (l) ci nschmi cp b , wnlini d L f.> S i f;p,G 1 hoc ken - 
p^enchwi nd ipke i b ini Anschmi epiinpsberfi L r.h nriiaMiiifiert r.LtJich 
der Urn Fijnpspescfivn rwl L p ke i b der TrornrneL Lr;t:. 

G. fi i(;p,f» Ivnrr ichbunp ncich Ansprucfi ^, dtKhirnfi pekennztM t: finu b , 
dcHJs; der Traper [71]) ouF einem Hohlzylinder (33) beFesbipb 
isb, der exzenbrisch in bezug auF eine :irip,ef:rieliene Welle 
(37) pnlaperb und mi b eincrn Arm (^(1) verr.ehen ir.l:, \.\\iv fjirten. 
KopF (41) nuFwe'isb, welchtir* in ciner pe:; be 1 1 Fer» ben Fiihrunp, 
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(42) radial zur T.rommGl (1) gefufirt ist. 

Siep,el vorrichtung nach Anspruch 4, ciadurch gekennzGichnGt , 
dass SiecelhackentDile' (26^, 26^) von RinGm gGmeinsamcn 
elektrischcn Heizstab- (-'27 ) ■ beheizt WRrden, der durch paar- 
weisG ancGordnote Halter (26) auf derri Trap.er (29) festpe- 
halten ist. 

Siegelvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnct , 
dass die Fcdcrunp, der Siegelrollen (16, 17 ) und/oder .Siegel ■ 
backen '(26) durch Druckfedern (21; 30) bewirkt ist. 

Siegelvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Fedcrung der. Siegel roll-en (16, 17) und/oder Siegel* 
backen (2G) pneumatisch bewirkt ist. 
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Bei einer bekannfcen Siegelv/orrichtung dieser Art werden-: - 
zwei elektrisch beheizte Trommeln gleicher Art benOtzt,. 
die gegBnKiuf ig in Rotation versetzb werden, wobei zwischen 
deren Lnngs- und Querrippen die bei den Folien aufeinander- 
gepresst werden, urn. die Siegelnahbe zu bilden. Einc solche 
Vorrichtung arbeifceb befri ed igend , solange die Trommeln 
r.ela t i V n iedrige . Urn Fang sgeschwi nd igke L ten au f wei SBn und so - 
lange nur wenL'ge Reihen von nehcneinanderl legenden ' Aussparungen 
nur eino gcr in geLeisbung ergeben.oder. Falls beurere, auF 
ungieichEjn, SUjgeldruck und S lege 1 terripera bu r * unempf ;Lnd 1 iche Ver- 
pac ku ngs Fn 1 i en verwendeb werden, -Die y.orl.LGgende ErFindung 
bezweckb, diesje Eieschrankungen zu . vennei den durch SchafFung 
einer egelvorri ch bung , die auch., bei . hofie r LaLs.bung und 
grosser LTinge cler Querrippen der Trommel b i nwa nd F re i e Siegel- 
nahbe erzcugb. Die Vorrichtung nach der ErFindung zeichnet sich 
hierzu dadurch aus, class m L ndeis benS: in F'aar von [J i ege 1 ro 1 1 en 
vorgesEihen isb, welches Fcdernd a.u F die LTingsrippen gedriiekb 
wird, zu.r Liildung zwcier Langsnnhbe, ii nd - class , mi ndes bens eine 
Siegelbacke voi'j'.Eisehen isb, wEiLche ahwecfiselnd von der Trom- 
mel abgehoben iind dann Federnd auf deren auFeinander folgen- 
den Querrippen i',edruckh wirrl,, zur.. B i Lcl ung cler Quernahbe. 

In der Zeichnunj', isb e i n , Aus Fiihrungsbe isp L e 1 des ErFindungs- 
gegensbandes schemabisch darges tel 1 b . - Es ze igen : 
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Fig* 1 eine Sei tenansicht ei ner mit Tei Ischni fc ten ver- 

sehenen Siegelvorrichtung zum Bilden von gefiillten 
Deu beln, und 

Fig. 2 eine DrauFsichb der Vorrich.tung. nach Fig. 1, eben- 
falls mit Tei Ischni t ten . 

Die dargestelite VorrLchtung weist eine Trnrninel 1 auf, die 
zwei nebeneinander liegende Reihen von je zehn ebenen 
Anfrasungen 2 gleicher Grdsse aufweist, v/eiche gleichmass ig* 
auf ihrem UmFang verteilt sind. Die Trommel 1 ist auf einer' 
Welle 3 angebrachh, die uber ein- Winkelge tricbe 4 und eine 
Hauptwelle 5 von cinem Hotor 44 kontinuier 1 ich angetrieben 
wird. Die AnFrdisungen 2 sind d'urch Langsrippen .6 und Quer- 
rip'pen 7 begrenzt,. wobei sich die Bezeichnungcn "langs" und 
"quer" auf die Reihen der Anfrasungen 2 bezLchen. Die Trom-. 
mel 1 ist mit zehn elektrischen Heizstahen H versehen, die 
in ihrem Innereh in der Nahe der Querrippen 7 un tergebracht 
sind. 

Der Trommel 1 wird cine erste Verpackungs Fo 1 i e 9 aus siegel- 
barem,.z.D, schweissbarem Material zugeFuhrt,. auf welcher 
durch vorgeschal te te Dosiermittel bekannter Art zwei neben- 
einander liegende Reihen von Portionen 10 dcs Verpackungs- 
gutes, z.B. Tee, in Form flacher Haufen auFgebracht worden 
sind. Der Te i lungsabs ta nd der Portionen 10 ist gleich dem 
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Abstand . auf einander folgender Querrippcn 7. Dor Trommel 1 
wird ferner noch eine zweite Verpackungsf ol ie 12 gleicher 
Art zugefiihrt, so dass sie auf die erste Folie 9 zu liegen 
kommt un.d dabei die Portionen'lO in den Aussparungen 11 
zwischen den beiden Folien 9 und 12 ei ngesch lessen werden, 
wie dies hur-b"ei 10^ dargestellt ist. Fg ist ersichtlich, 
dass wenn "nun die Folien 9 und 12 langs der Rippen 6 und 
7 durcW Siegelnahte miteinander verbunden v^erdcn, ein 
Teppich von gescli losssnen Beuteln 13 gebildet wird, welche 
Beutel je eine Portion 10 enthalten und uber Langsnahte 
14 und Quernahte 15 miteinander zusammenhongen . 

Zur Herstellung der Langsnafite 14 sinri vier Siegelrpllen 
16 und vier Siege 1 ro 1 1 en 17 vorgesehen Je zwei Siegel- 
rollen 15 sind- an den Enden einer Achse 10 frei drehbar 
angebracht; die ' in der flitte^an eiriem Ende eines Hebel's 
19 glagert ist. Der Hebe 1 " 1 9 " is t an .seinem anderen Ende 
um einen gestel 1 f esten Zapfen 20 schwenkbar und wird durch 
eine Druckfeder 2\ auf die Trommel 1 hin gedruckt, so dass 
die Folie.n 9 und 12 zwischen' den Rollen 16 und den Langs- 
rippen 6' zusammengepresst werden'J Die Rollen 16 werden dabei 
durch Reibung in Drehung versetzt. Da die Trommel 1 durch die 
Heizstabe 8 beheizt wird, "ist es" ni'cht unbedingt notig auch 
die Siegelrollen 16 zu heizen, doch ist das selbs tverstand- 
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lich ohne weiteres moglich. 

In Fig. 2 ist noch sins Variants ge^eigt, bei welcher sin 
Rollsnpaar 16 durch Oruckluf t .gsgen' dis Trammel 1 gsdrucKt , 
wird, wslchs Druckluft einsr gestsllf sstsn Kolbenf uhrung 22 
. zugsfiihrt wird. In dsr Fuhrung 22 ist sin Kolbsn 23 be-' • 

weglich, der auf den Hebal 19 druckt / welcher dem' betref -. 
■fenden Rollsnpaar 16 .ugeordnet ist. Es ist klar.dass bei 
einsr konkrstsn Ausfuhrung beide Rollenpaars 16.entwsdsr 
durch Fsdsrn 21 odsr durch Druckluft gegen die •Trommsl. 1 
gedruckt werden , " 

Wahrsnd die visr Siegslrollsn ' 16 sich an sinsn Stslls 
befinden, bsl dsr.dis Folien 9 ,nd 12 tangential auf die 
Trommel 1 auflaufsn, sind die, vi.r Sisgelrollen 17 bei 
einer Stells angebracht . .an dsr^di.se Folien .9, 12.von-. 
derselben weglaufen, Die vier Rollen 17 sitzen auf einer 
Welle 24 fest, de.rsn nic.ht darg.es.t.ellts Lagsrung durch 
Oruckfsdsrn auf. die Trommel 1 bin gsdruc-kt wird. Die Wells ' 
2A wird ubsr ein Winkslgstrisbe. 25. von der Hauptwelle 5 
.^us angetrisben. und-.zwar so. dass.die Umfangsgsschwindig- 
keit der Pollen. 17 etwas grosser, is.t als die. Umfangsge- 

schwindigkeit der Trommpl l = ■ '■ 

. B r irommel 1, was eine gewisse Straff ung 

dsr L.ngsnS^te U ^^^^^^ ^ 
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Die Siegelrolien 17 dienen somib zur. r>tra F Fhal tung und 
Nachsiegelung der Folien 9 und 12. 

Auch Fur die llerstellung der Quernahhe 15 werden die A 
Foliep LI und. 12 'zweimal nacheinander .gesiegelb 
und zwar milhels zwei.er Siegelbacken -20 , die Jewells im 
Bereiche -einer Querrippe 7 gegen die Tranirnel 1 gedruckb 
werden.. Wle aus Fig. 2 ersichtlich ist/- beshehb jede- 
Siegelbacke 26 aus-zwei Teilen 2G -a n;d . 26,, , die durch einen 
HeLzsbat) 27 geheizb werden. Der Heizs^bab 27- wird durch paar- 
weise angeordnete, in Fig. 2 weggela-s senc flalber 20 auf 
einem Trager 29 Fes bgehal ben . D Le--S i ege Ibacken bei le 26^ 
und 26^ sLnd oLnzeln in bezug auF den fleizsbab 27 beweglich, 
und abgeFederb, wobeL die diesbezug 1 iche Konstrukbion in 
der schwuLznrinchen PabenbschrLFb ...^ . (Anmeldung 

gleicheui Daburnci) aus Fu hrl i ch bejsc hri et>e n i b . Dies, isb 
besonders bei rf-la-tiv langen S i ege 1 backen- vor be i lha F b , urn 
cine g leLchmasj; Lge tJruck- unci Tempera bu rveir be L lung' zu er- 
zielen. [n Fig. 2 Lsb lediglich" angedeubeb, dass die Siegel-, 
backenboile 26^ und 26^ durch, Uruck;Federn- 30 pder durch nub. 
DruckluFb beau.Fsch lagbe Kolben 3 L .Fed ernd ■ vom Trager 29 weg- 
gcd ruckb werden kcinnen. Dabei .sind- aber in der erwahnben 
F'a benbscliri Fb. tir^lauberbe Degrenzung.smi b be I. vorgesehen , . die - 
vcrhindern-, class sich die Tci le 26 ^- u nd 26^ vnm Trager 29 ". 
iosen kunnen-.;. Der .Trager 29 isb auF einer ebenen - An Frasu ng 
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32-eines Hohlzy lindens 33 befestigt, z.B. m'ittels nicht. 
dargestellter Schrauben. Der Hohlzylinder 33 ist an seinen 
Enden mithels Kugellagern 34 in zwei Lagerschi Idem 35 
gelagerfc/ die exzentrische Naben 36 ' aufweisen , welche auf 
einer Welle 37 sitzen und mit Stiften 30 auf derselben 
befestigt. sind. DieWe-lle 37 wird vbn - der f-laup twe 1 le 5 
uber ein Winkelgebri ebe 39 angetrieben.. Die Logersch i 1 der 
35 sind in der Fig. 1 weggelassen. Auf der der ■ Anf rasung;32 
gegenuberliegenden Seite des Hdhlzy 1 inders 33 ist ein Arm. 40 
befestigt, der sine Roile 41 ^oder'einen GLeitstein tragt... 
Die Rolle 41 ist in einer gestellf esten Fiilirung' 42 radial 
zur Trommel 1 geFuhrfc. Wenn die zum Hohlzylinder 33 exzen- 
trische Welle 37 ihren grossten Abs.tand vorn Troger 29 hah, 
so wird die Siegelbacke 26 federnd gegen die fjuerrippe 7 . 
gepressfc, die ihr in diesem Augenbl.ick gegtjnuberl ieg t , so 
dass eine Quernaht 15 gebildeb wird. Diese Lage ist fiir die 
ersfce auF die- Siegelrol'len 10 folgende SiegBlbacke 26 dar- 
gestellt. Wenn die- Welle 37 dagegen den- klejinsten Abstand 
vom Trliger 20 hab, dann ist die Siegelbackej 26 von der 
Trommel 1 abgehoben , " wi e dies fur die zweiLo auf die Siegel- 
rollcn 16" Folgende Siegelbacke 26 dargesttillt ist. Zwischen 
diesen beiden exhremen Lagen vo llf u hr t d^is t rommelseit ige 
Ende der^ S iegelbacke 25 eine oszi lliercnde Eiewegung langs 
einer angenahert elli'ptischen Oahn 43,.- die sich infolge 
der Wirkung der Federn 30 oder der DruckluFt an den Umfang 
der" Trommel 1 anschmiegt. Dabei ist d-ie Cenchwi nd ig kei t der 
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Siege.lbacke 26 wahrend des Anschmiegens angenahert gleich 
der Umfangsgeschwindigkeit der Trommel- 1, so dass die 
Folien 9 und 12-auf einem Umdrehungswi nkel- von mehreren ' 
Graden aufeinander gepresst we-rden. Die beiden Wellen 37 
drehen sich zehnmal; schneUer als die T-rommer,!, so dass die' 
beiden Siegelbacken 26 auf j e'der'^der Querrippen 7 zur ' 
Wirkung kommen. Es ist h i erzy noch zu. .bemerken / dass in 
Fig. 1 die Winkelgetriebe -4, 2.5, u-nd 39- rein schBma t i sch ge- 
zeichnet sind, die Dimensi onen ■ i hrer Kegelrader Wlsq uber 
die Uebersetzungsverhalt.nisse ; ni-o^hts aussagen/ 

Die beschriebene Vorrichtung bildet einwandfreie Langs- 
und Quernahte, bei hoher Leistung!. Die Vorrichtung ist 
leicht zuganglich und der konstruktive Aufwand relativ klein. 

Die Trommel 1 kann auch nur eine oder mehr als zwei Reihen 
von Aussparungen 11 aufweisen, wotpei deren Boden statt eben 
auch muldenformig sein ka nn ./.Unter '"-Siegel n " wi rd im vor- 
liegenden Zusammenhang aii.ch Schweissen verstanden, d.h. 
der Fall, dass das ganze ' Haterial ' der Folien. 9 und 12 mit- 
einander- verschmilzt undlnieh~t nu-r- dasj enige^ von Ueberzugs- 
schich.ten. * . V ^ • 

Es ist klar, dass die Verpackuhgsmasckine '.hinter der darge- 
stellten Si egel vorrichtung noch-mit eiheV 'Schnei dvorrich tung 
versehen sein kann, urn die Langs.- und Quernahte 14 und 15 
in ihrer nitt.e auf zusch neiden und dadurch die einzelnen 
gefullten Beutel 13 voneinander zu trennen. 
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